
Dossier 1 : Procédure normalisée pour le nettoyage et l’entretien du robot
Note 1 : Cet exemple a été élaboré dans une ferme qui avait les caractéristiques suivantes : 2 robots DeLaval, un bassin avec unité de refroidissement, un réservoir tampon, un thermographe miklgarde.

-Les robots sont programmés pour effectuer :

· un lavage complet 3 fois par jour

· un rinçage  des gobelets après la traite de chaque vache

· un rinçage et assainissement après la traite de chaque vache traitée 
· un assainissement  après  1 heure d’inutilisation

Le matin  :

· Aller chercher les rapports des vaches en retard pour la traite et celui de la conductivité du lait dans le bureau. Ils sont imprimés à tous les matins et tous les soirs.
· Vérifier sur le thermographe qu’il n’y ait pas d’alarme de température du lait ou d’alarme de l’eau de pré rinçage pour s’assurer que le kit de communication modem avise pour chaque alarme. 

· Récurer et nettoyer à grande eau les éléments du système de traite  
· Nettoyer le plancher de la salle du robot

· 4 fois par jour, rincer à grande eau la balance

· 4 fois par jour, vérifier et nettoyer le laser ainsi que la caméra pendant que le robot n’est pas en service

· Une fois le nettoyage vérifié, aller chercher les vaches en retard et les faire passer
Lors de la traite de quelques vaches :
· Vérifier le bon  mécanisme de nettoyage des trayons effectué à l’aide du gobelet laveur 
· Vérifier qu’il y ait une  vaporisation adéquate des trayons d’un animal trait et ce, avec le bain trayon inscrit sur la fiche 14 dans la salle du robot.
· Vérifier la quantité disponible pour le bain de trayon et pour le nettoyage des brosses. 

 
À chaque deux semaines :

· Vérifier et noter dans le dossier 13 situé dans le bureau la propreté du piège sanitaire et de  la chambre de réception de lait
· Changer les manchons trayeurs

· Vérifier les tubes d’entrées d’air de chaque gobelet en les rinçant à l’eau

Matin (5 :30 am) et soir (17 :30 pm)

Changer le filtre, 2 fois par jour et effectuer le changement selon la 


procédure ci-
dessous :


Les filtres sont situés à gauche de la porte qui mène dans le passage qui va à l’étable. 
Le filtre du VMS 1 est celui le plus près du mur et le filtre du VMS 2 est celui le plus 
éloigné du mur.

· Avant de fermer la valve, vérifier que vous aurez le temps de faire toutes les opérations avant qu’un des VMS pompe le lait à la suite de la traite d’une vache.
· Se laver les mains

· Fermer la valve au-dessus du filtre, désassembler le tuyau de caoutchouc en bas du filtre.  Attention d’avoir des chaudières vides pour récupérer les pertes de lait (environ ½ litre par filtre).  Changer le filtre, rincer le ressort, ré assembler le tout  et ouvrir la valve.  Faire la même chose avec le deuxième filtre.
· Vérifier le panneau du ICS ( instant cooling system) pour s’assurer qu’il n’y ait pas d’alarmes. S’il y a une alarme, veuillez vous référer au dossier 16 (plans de mesures correctives) et par la suite inscrire les correctifs apportés pour résoudre le problème au dossier 17 (Registre des écarts et des mesures correctives).

Soyez aviser que cet exemple représente des installations propres à un producteur donné. 


Assurez vous d’adapter vos procédures selon votre installation (type de robot, nombre de robot, nombre de bassin avec unité de refroidissement, modèle de thermographe).					
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